




Марка 
сталі

Товщина Масова частка елементів, %*
прокату, 
мм С Мn Si Сr Ni Сu Аl Тi V

09Г2Д 2,0
0,10** 1,60 0,29 0,044 0,058 0,063 0,011

- -
0,15 1,58 0,30 0,044 0,058 0,065 0,009

09Г2С 2,5 0,11 1,38 0,73 0,030 0,040 0,032 0,012 - -
08ГСЮТ 3,0 0,07 0,82 0,38 0,032 0,025 0,020 0,052 0,06 -
08ГСЮФ 3,0 0,06 0,87 0,40 0,028 0,030 0,025 0,040 - 0,05
08ГЮТ*** 2,8 0,07 0,92 0,22 0,030 0,040 0,080 0,070 0,05 -
10Г2 2,5 0,12 1,43 0,40 0,120 0,051 0,070 0,020 - -
Примітки:
* Зміст сірки та фосфору в сталях перебував у межах 0,015-0,028 %.
** Чисельник – поверхнева, знаменник – середня зона по перерізу прокату.
*** Сталь-аналог 08ГСЮТ зі зниженим (0,2-0,4 %) вмістом Si, вироблена на 
ВАТ «Запоріжсталь».

Режим охолодження 1 2 3

Тривалість витримки в 
МКІТ при 750°С, хв. 60 15 15

Вид охолодження у масляну 
ванну

на повітрі спо-
кійному

повітряним 
струменем







Режим обробки
Механічні властивості

т, в, 5, , KCU-40,
МПа МПа % % Дж/см2














